Ausgabe: i/

VWECe LU B Axialeinstichwerkzeug

CUT NEWS

HOLLFELDER Werkstiickmaterial: {2 YAFE 2P R ST

CUTTING TOOLS LG A HHCN-15-002

Aufgabe

- Vakuumdichtflache (CF-Standard ISO/TS 3669-2:2007) mittels eines Axialeinstichwerkzeuges herstellen
=> Sonder- / Monoblockwerkzeug mit 2 Schneidplatten und Innenkiihlung

=> Kompletter Einstich mittels Aufteilung des Einstiches auf 2 Schneidplatten

=> Einfaches Nachjustieren der Schneidplatten tber eine Exzenterverstellung im Werkzeug

=> Oberflachenanforderung: Ra = 0,8 ; gratfrei

Bauteil: Vakuumflansche und Komponenten Konditionen: sehr abrasives Material
Maschine: Unitech XV 1060 Nass - Bearbeitung
Material: 1.4429/1.4429 ESU
Bearbeitung: Spindeln
Wettbewerber: Wohlhaupter

Losung

Werkzeug: Einstellbares Sonderwerkzeug H 3006-302738791 R mit prazisionsgeschliffenen Wechselplatten
siehe Zeichnung auf Seite 2
Schneidplatte: W 3006-302809331 L und W 3006-302809332 N G16
Sorte(n): G16 (HM - TiAIN Beschichtung)

Schnittdaten: Vc: 50 m/min Drehzahl: 328 U/min
fz: 0,02 mm VT 13,14 mm/min

Ergebnis => Nutzen fiir Kunden

=> Der Kunde muss den Einstich nicht mehr vorbearbeiten

=> Die Standmengen wurden von 1 Einstich pro Schneidplatte auf 250 Einstiche erhoht
=> Bearbeitungszeit wurde halbiert

=> Leichtes Einstellen der Schneidplatten Uber ein Voreinstellgerat (Bsp. Zoller)

Kontakt

Name: Tel.: Email.:
Gregor Joswig +49 (0) 172 657 09 90 g.joswig@hollfelder-guehring.de
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