In vielen Bereichen der Metallverarbeitung finden
unsere innovativen Werkzeugsysteme weltweit
ihre Anwendung.

Sowohl die hochprazisen und flexibel einsetz-
baren Standardwerkzeuge als auch unsere
innovativen kundenspezifischen Werkzeug-
[6sungen machen uns zu einem zuverlassigen
Partner in der Zerspanungsindustrie.

Mit langjahriger Erfahrung und spezifischem
Know-How steigern wir Ihre Produktivitat.

Fordern Sie uns,
wir I6sen auch lhre Aufgabe

Das Ergebnis ist wirtschaftlich, prazise und qualitativ
hochwertig.
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Uberzeugend ! 90° Einstellwinkel Wendeschneidplatte W 1733-.... .... L/R*
Die technischen Merkmale o - :
-~ , 00° 80° Eckenwinkel 1,7 0 HM / HM beschichtet
der Mini-Bohrstangen ab 5 mm Bearbeitungsdurchmesser 19
gDmin Wendeschneidplatte
Das leistungsstarke Kernstiick dieser Werkzeuge ist eine prazisionsgeschliffene, positive = I/'C - — o4 - \'/*V“’:‘;’Se;_‘:h‘c“te‘L
Wendeschneidplatte mit zwei Schneiden. Im Werkzeug liegt diese Wendeschneidplatte in einem il 9 = st % L U
fuhrungsahnlich gestalteten Plattensitz, der durch eine funkenerosive Bearbeitung hochgenau hergestellt ist. $ 5
S
o L1 D
Die besondere Form der Wendeschneidplatte und des Plattensitzes ergeben eine Selbsthemmung. g0 =
D . . . : Ausflihrung rechtsschneidend AL o
adurch werden die auftretenden Schnittkréafte weitgehend abgefangen. L N finke Ausfiihrung spiegelbidiich s 3,25
Im Werkzeug selbst liegt die Hauptschneide der Wendeschneidplatte auf Mitte des Werkzeugs. Schneidstoff
Dadurch ergibt sich ein maximaler Spanraum und als weiterer Vorteil werden die Spane nicht an die Bestellnummer S Dmn Sd f h b L1 L Wendeschneidplatten unbeschichtet beschichtet
Bohrungswand gelenkt, was ja bekanntlich bei Werkzeugen mit Neigungswinkeln nicht moglich ist und ISO-Code 1SO-Code Bestellnummer L/ R AL® P10 P40 K10 HO2  HOB  H26
deshalb negative Folgen wie Vibrationen und Standzeitprobleme bringt.
H 1733-0800 2890 R/L @ 5 8 2,8 7 3,25 36 55 W 1733-.... .... L/R *
S08C-CBFP-R/L 04-28 BPGF 040101 LO8 W 1733-0008 1000 L/R 0,05 10° [ ) () ® [ ) () ()
BPGF 040102 LO8 W 1733-0208 1000 L/R 0.2 10° () () ® () () ()
H 1733-0800 3390 R/L @ 6 8 3,3 7 325 36 55
S08C-CBFP-R/L 04-33 BPGX 040101 LO8 W 1733-0008 1620 L/R 0,05 16° @) @) ([ o @)
prazisionsgeschliffene - o0 ] BPGX 040102 L0O8 W 1733-0208 1620 L/R 0,2 16° @) O o (] @)
Wendeschneidplatte DIE ElpEnaLITg| 2o el LIS &1n H 1733-0800 3890 R/L @ 7 8 3,8 7 3,25 36 65
versenkt angeordnetes Spannelement. S08D-CBFP-R/L 04-38
Der freie Spanablauf ist gewahrleistet. H 1733-0800 4390 R/L @ 8 8 43 7 305 36 65
S08D-CBFP-R/L 04-43 ' ' Schneidplatte W 1733-.... .... L/R~*
- PKD-Fullface
maximaler Spanraum  Beim Wechseln der Schneidplatte muf ° . . ' 15°
das Spannelement nur etwas geldst 95° Einstellwinkel
werden, dann kann die Schneidplatte 80° Eckenwinkel ~ i
radial aus dem Plattensitz des 96° T = 0
Werkzeugs entnommen werden. X A Schneidplatte
. . 9D min b S PKD -Fullface
Das Spannelement selbst bleibt unverlierbar £ (7 3,25 © W 1783-.... ... L
mit dem Tragerwerkzeug verbunden. u f/ 3 I\ @d g6
80° L L1
Die Reserveschneide der Wendeschneidplatte liegt vollkommen geschiitzt im Plattensitz. Ausfiihrung rechtsschneidend ISO-Code Bestellnummer L/ R
Eine vorzeitige Zerstérung z.B. durch ablaufende Spane ist unmdglich. L ~ linke Ausfiihrung spiegelbildlich ® ablager
. . . . . . BPGN 040101 LOO W 1733-0000 0000 L/R 0,05 L Liefermoglichkeiten nach gliltiger Preisliste
StandardmaBlg werden diese Werkzeuge in rechter und linker AUSfUhI’Uﬂg angeboten. BPGN 040102 L0OO W 1733-0200 0000 L/R 0,2 ) Sl Tttt
Es stehen jeweils vier Varianten ab 5 mm, 6 mm, 7 mm oder 8 mm Bearbeitungsdurchmesser zur Auswanhl. Bestellnummer QDmin Od f h b L1 L Wendeschneidplatten BPGN 040104 LOO W 1733-0400 0000 L/R 04 P 1 Stiick W 1733-0008 1000 L Sorte HO2
Die Einstellwinkel betragen wahlweise 90° oder 95°, je nach Verwendungszweck. B
Zur Bestiickung dieser Werkzeuge ist nur eine rechte oder linke Wendeschneidplattentype notwendig. gogg‘_%ggl_?féﬁ_g&'z'é L 5 8 2.8 7 325 36 55 W1733-.... ... L/R*
Durch einen speziellen Anschliff derselben kénnen diese Werkzeuge auch zur Bearbeitung von . - . .
Formeinstichen aller Art verwendet werden. Die max. Stechbreite betragt dann 1,2 mm. H1733-0800 3395R/L @ 6 8 33 7 325 3 55 Unsere MINI-Bohrstangen sind auch fir Formeinstiche
. S08C-CBLP-R/L 04-33 .
Sonderausfiihrungen auf Anfrage. al I er A rt b estens g eei g net.
, , . H 1733-0800 3895 R/L @ 7 8 3,8 7 3,25 36 65
Als Schneidstoffe stehen Hartmetalle, beschichtete Hartmetalle, Cermet, PKD und CBN zur Verflgung. S08D-CBLP-R/L 04-38 S Erereaizl i E ansinsie e oder beispielsweise auch fir Zirkulareinstiche
Die Zerspanung von Stahl-, Guss- und Leichtmetallwerkstoffen kann in einem Werkzeug durch Bei kund itiach
Austausch der Wendeschneidplatte mit der entsprechenden Schneidengeometrie erfolgen. g&g’%gfﬁ?éﬁ_gg‘ﬂ% ® : g 59 7 228 2 e el uQ enspezitischen
Bearbeitungsaufgaben lassen
sich die Einsatzmoglichkeiten
- N > der Standardbohrstangen auf - - =
® ab Lager * Linke Bohrstangen sind mit rechten Schneidplatten zu bestiicken Anfrage mit speziellen
Liefermoglichkeiten nach glltiger Preisliste und rechte Bohrstangen mit linken Schneidplatten! Formplatten enorm erweitern

Bestellbeispiel:
1 Stlick H 1733-0800 0390 R



