il Feinbohrwerkzeuge

Radialverstellung pm-genau einstellbar
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Code Zeichnungsnummer | | b | @D | od | S | L4 L | Schneidplatten
7,000 H 1035-0700 2016 R o 3,9 7-8 16 20 28 76 W1035-... L
8,000 H 1035-0800 2016 R [ 3,9 6= 16 20 28 76
9,000 H 1035-0900 2016 R o 3,9 9-10 16 20 28 76
10,000 H 2850-1000 2516 R o 5 10 - 11 16 25 35 83 W 2850-... L
11,000 H 2850-1100 2516 R o 5 11-12 16 25 35 83
12,000 H 2850-1200 3016 R ° ©) 12-13 16 30 40 88
13,000 H 2850-1300 3016 R [ 5 13-14 16 30 40 88 J
14,000 H 3570-1400 3516 R o 7 14 - 16 16 35 45 93 W 357.-..L
16,000 H 3570-1600 4016 R [ 7 16-18 16 40 50 98
18,000 H 3570-1800 4516 R [ 7 18-20 16 45 55 103 J

® ab Lager

Bestellbeispiel: 1 Stiick H 1035-0700 2016 R = Bestellnummer: 20021 7,000
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Feinbohrwerkzeuge Hi

Radialverstellung pm-genau einstellbar
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2-schneidig @10 - 40 mm Sum
zentrale KUhimittelzufuhr

Kdhlmittelaustritt DIN 1835 B
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Artikel Nr. ‘
20022
Code Zeichnungsnummer | | b @D | od | S L4 L | Schneidplatten
10,000 H 1035-1000 2516 R o 3,9 10- 11 16 25 €5 83 W 1035-... L
11,000 H 1035-1100 2516 R o 3,9 11-12 16 25 €5 83
12,000 H 1035-1200 3016 R o 3,9 12-18 16 30 40 88
13,000 H 1035-1300 3016 R o 3,9 13-14 16 30 40 88 4
14,000 H 2850-1400 3516 R o 5 14 -15 16 €8 45 93 W 2850-... L
15,000 H 2850-1500 3516 R o 5 15-16 16 35 45 93
16,000 H 2850-1600 4016 R o 5 16-17 16 40 50 98
17,000 H 2850-1700 4016 R o 5 17 - 18 16 40 50 98
18,000 H 2850-1800 4516 R o 5 18-19 16 45 S8 103
19,000 H 2850-1900 4516 R o 5 19 - 20 16 45 55 103
20,000 H 3570-2000 5020 R o 7 20 - 22 20 50 65 115 W 357.-...L
22,000 H 3570-2200 5520 R o 7 22-24 20 58 70 120
24,000 H 3570-2400 6020 R o 7 24 - 26 20 60 75 125
26,000 H 4090-2600 6520 R o 9 26-28 20 65 80 130 W 409.-...L
28,000 H 4090-2800 7020 R o 9 28 - 30 20 70 85 135
30,000 H 4090-3000 7520 R o 9 30-32 20 75 90 140
32,000 H 4090-3200 8020 R o 9 32-34 20 80 95 145
34,000 H 4090-3400 8525 R o 9 34 -36 25 85 105 161
36,000 H 4090-3600 9025 R o 9 36 -38 25 90 110 166
38,000 H 4090-3800 9525 R o 9 38 -40 25 95 115 171
® ab Lager

Bestellbeispiel: 1 Stiick H 1035-1000 2516 R = Bestellnummer: 20022 10,000

Ve

Anwendungs-
empfehlungen
Seite 61

)
-

Ncm

Einstellanweisung
Seite 50

Anfrageformular fur
kundenspezifische
Werkzeuge

Seite 108

47



